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Architecture, développement logiciel, OO
Méthodologie de gestion de projet

Passionné par les technologies '

Ingénieur en informatique industrielle @

12 années dediées aux technologies numeériques ’5
100* projets supervisés pour des industriels

Resp. Digital Transformation °)
& cofondateur d'Objectis
50* employés a Y-Parc
Spécialisé dans I'innovation logicielle pour l'industrie




OBJECTIS ACCOMPAGNE LES INDUSTRIELS DANS LEUR DIGITALISATION
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DES INDUSTRIELS QUI PROGRESSENT VERS L'INDUSTRIE 4.0

Tracabilité & Digital Twin pour Maintenance préventive de Plateforme d’automation pour Digitalisation
produits de luxe broches pour lignes de production interconnecter le parc machine des ordres de fabrication




TRACABILITE & DIGITAL TWIN
POUR PRODUITS DE LUXE
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MANUFACTURE HORLOGERE DE HAUTE PRECISION
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UNE CONSOLIDATION MANUELLE DES MESURES EFFECTUEES

@ Chronophage

Colllecte mensuelle des données
de 6 sources différentes et
consolidation

Monthly statistics

>< Risque derreurs

:
! La copie et le formatage manuels
créent un risque derreur qui peut
' impacter la production.

-

9> Difficile a tracer

Les rapports mensuels ne sont lies
ni entre eux ni aux produits.




UNE CENTRALISATION DES DONNEES EFFICACE ET 100% AUTOMATISEE
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LA TRACABILITE COMPLETE DE TOUTES LES PIECES
PRODUITES
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Récupération des
données automatique
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Tracabilité complete
des produits

Rapports automatisés

©

Premiere étape vers
les Digital Twin




MAINTENANCE PREVENTIVE POUR LES
BROCHES DANS UNE LIGNE DE

PRODUCTION
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BROCHES

MACHINES
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FABRICANT SUISSE DE BROCHES A HAUTE PERFORMANCE




ANALYSE DE MARCHE : THE SPINDLE BLACKHOLE

Réponse des clients, apres 2 ans de visite des halles de production

Est-ce que vous savez combien de $ Qu'est-ce qui a été maintenu sur une &
temps a fonctionné une broche? broche spécifique?

Non  Couteux Pas d'information Flou

Combien de fois une broche a été “’ Quand est-il opportun de changer Of

une broche?
On sait pas| Manuel On redagit apres un crashl Post trauma

maintenue/réparée?




UNE BROCHE CONNECTEE POUR OPTIMISER LES COUTS DE MAINTENANCE

haute-performance pour la gestion

Mobile device @ Kk. Capteur embargue Application Web
E] @a pp |

Collecteurs des données Brevet pour protéeger
des capteurs la technologie




CONCU POUR LES RESPONSABLE PRODUCTION ET QUALITE

80

40

Semane 40

ETAT DES BROCHES

I ETAT CRITIQUE

11140 - TDM TS04, H32E.51-8
X-5451354

11140 - TDM TS04.H32E.51-B
%X-5451354

11140 - TDM TS04.H32E51-B
X-5451354

11140 - TDM TS04.H32E51-B
X-5451354

11140 - TOM TS04.H32E.51-8B

Tableau de bord “Production”
PROJECTION DES BROCHES EN PRODUCTION

P4

P4

P4

P4

jeudi, 11 octobre 2018

100 broches critiques

Semane 41

30

15%

15%

15%

15%

Semaine 42

I ETAT INTERMEDIAIRE

11140 - TOM TSO4 H32E.51-B

X-5451354

11140 - TOM TS04. H32E.51-B

X-5451354

11140 - TDM TS04.H32E.51-B

X-5451354

11140 - TDM TS04.H32E.51-B

X-5451354

P4

P4

P4

P4

Samaine 43

15%

15%

JOURS SEMAINES

(82

@

Superviser les broches

a2 en temps-réel

ETAT GLOBAL DU PARC EN PROD

754 | 1’125 broches

Maitriser la planification
des révisions

23% | 345 broches

264 | 30 broches

f
Gérer les garanties
fournisseurs

il

I ETAT OPTIMAL
11140 - TDM TS04 H32E51-B e
X-5451354 P4 15%
11140 - TDM TS04.H32E.51-B e
X-5451354 P4 15
11140 - TDM TS04.H32E51-B L

X-5451354 P4 15

Analyser la qualite
des broches

11140 - TDM TSO4.H32E51-B L]

X-5451354 P4 15%




UN PARC MACHINE FLEXIBLE
ET INTERCONNECTE

Grace a une plateforme
logicielle d'automation
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FABRICANT DE DISPOSITIFS MEDICAUX POUR LES SOINS DENTAIRES

Francois Aeby, Director
of advanced technologies

Instruments




UN PARC MACHINE COMPLEXE EN QUETE D'AMELIORATION CONTINUE
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Flexibiliser la production pour répondre aux nouveaux besoins

Rendre les opérateurs plus autonomes

Suivre les nouvelles exigences réglementations (tracabilité,
RGPD)

Réduire les co(its de production (développement et
d’interconnexion)




PLATEFORME POUR STANDARDISER ET FLEXIBILISER LE LOGICIEL MACHINE
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ET UN ENVIRONNEMENT DE PRODUCTIVITE POUR ECONOMISER DES COUTS

Développement

Développement 2.5x plus rapide avec leur nouveau FW |



GESTION FLEXIBLE DE
LA PRODUCTION

Digitalisation des ordres de fabrication
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UN FABRICANT SUISSE DE CADRANS HAUT DE GAMME DEPUIS 1950
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MANUFACTURE DE CADRANS




COMMENT RELEVER LES DEFIS DE LA PERSONNALISATION DE MASSE ?

OF No: 14005118 -1i. ARTICLE : 300.054.00856

QTE demandée: 120

(R ) ] } i N QTE lancée: 220 €411.11808.00
- 4 ] ; P e E410-L-XX-NOIM-XX-1

Techniciens

Pos Op# ‘Operations QteOK Qte NOK
10/FRA_FRAPP IFRA - E410-FRAPPE ! !

20[ToU_CREU ITOU - Tournage E410- TOURNAGE 1 |

0ILAV_LAVAG LAV - Lavage

IDCF_DECO IDEC - E410-DECOUFE

50 ILAV_LAVAG ILAV - Lavage

#0150U_SOUD 150U - Scudsge E410-SOUDAGE

70laUA CONT TQUA- Cortréle plaque

Tampon OK

B0ICNC_CNC  IGNG - E410-CNG +ouvertures 28 et 8. |

100

Ateliers Ordres de

OF% [ cui | ARTRiE: | TE
MODS118 1090 054 |200.054,09055 | 1621

B



NUMERISER LES ORDRES DE FABRICATION AVEC DES TABLETTES




INTERCONNECTER INSTAN'[ANEI\/IENT
LES PERSONNES ET LES OPERATIONS

A

17009108 - li. 2000

( g’ ) LORIS CHRISTINAT I

OF N°
345522
Référence

20.0078.18.01

Quantité demandée
52

Gamme opératoire

R- CNC - Tz

Article
302.054.00674

Quantité lancée
140

60 - CNC - Usinage face 1

70 - MAN - Eba. angle 3

hudage 2

jantité KO

pérateur

17009108 - Ii. 2000

| Terminer l'opération X:

160 - CNC - Usipage Face 1

o e
5522

Fidiearcm
20,0078 18,01
i ST
5

Artle
02 054006TS

D' L
iL ]

L T
1

Test durwti

Quanftd barnrne

Opération en attente
100- CNC - Targ

Opérations

( @ LORIS CHRISTINAT N/
Qesr

Scannez le QR code p

W pAssignées

v

OF

Référence

Quantité

Iiopératlun
O AD —
A

14035871

20.0078.18.01

55

% C-Usinage face 1
[=]:2 d

Quantité reque
135

= f <« Planification de I'ordre de fabrication: 16008585 - Ii.1000

OF N Adticle® Quantité  Début in
16008585 - 111000 300.064.00770 500 15déc 2017 8janv. 2018

£R Planffication

PFO_PONC

Echéance

<@

Superviser la production
en temps-réel

R

Optimiser la mise en
production des nouveautés

Augmenter la flexibilite
de la planification




COMMENT TIRER PARTI DES TECHNOLOGIES NUMERIQUES
DANS UNE PRODUCTION FLEXIBLE?

Comment rendre ma production / Comment augmenter I'autonomie des
V 4

plus flexible ? opérateurs et des outils de production ?

Comment tirer parti des données
de production pour mieux prédire
les résultats et augmenter 'efficacité ?

Comment mieux intégrer la phase
de design et la phase de production ?




“’avenir ne se prévoit pas, il se prépare.”
Maurice Blondel, Philosophe francais

MERCI POUR
VOTRE ATTENTION !



